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(g) Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstucken mittels Drehfrasen 

(§) Aufgabe der Erfindung ist e's, eine Vorrichtung zum Be- 
arbeiten von Werkstucken mittels Drehfrasen, wober das 
Werkstuck in einer elektromagnetisch angetriebenen 
Hauptspindel einer Drehmaschine mittels eine'r Spann- 
vorrichtung gespannt uhd um die Spindelachse der 
Hauptspindel drehend gelagert fst, und als Werkzeug ein 
durch eine elektromotorische Spindel angetriebenes 
Fraswerkzeug dient, dessen Rotationsachse quer zur 
Spindelachse der Hauptspindel sTehT, zu schaffen. 
ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, dafS 
das Fraswerkzeug (6) durch eine Parallelkinematik (7) mit 
dem Werkstuck (8)Tn Eingriff bringbar angeordnet Ist, wo- 
bei die Parallelkinematik (7) aus einer Grundplatte (4), aus 
einer Aufnahmeplatte (3) fur das Fraswerkzeug (6) mit der 
Spindel (2) und aus mindestens drei Streben (1) besteht, 
die in ihrer Lange elektronisch gesteuert verstellbar sind 
und jeweils mit einem Ende an der Aufnahmeplatte (3) 
und mit dem anderen Ende an der Grundplatte (4) ange- 
' lenkt sind. 
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Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstiicken mittels 
Drehfrasen, wobei das Werkstiick in einer elektromotorisch 
angetriebenen Hauplspindel einer Drehmaschine mittels ei- 5 
nes Spannvorrichtung gespannt und um die Spindelachse 
der Hauptspindel drehend gelagert ist, und als Werkzeug ein 
durch eine elektromotorische Spindel angetriebenes Fras- 
werkzeug dient, dessen Rotationsachse quer zur Spindel- 
achse der Hauptspindel steht. 10 

Aus der DE 44 46 475 Al ist ein Verfahren zum Bearbei- 
ten von Werkstiicken wie Kurbelwellen, Nockenwellen oder 
ahnlich geformten Teilen bekannt, wobei das Werkstiick um 
eine exzentrische zu den Werkstiickflachen angeordnete, 
zentrische Spindelachse drehend antreibbar gespannt ist, 15 
und die Bearbeitung der Werkstuckfiachen mittels Fras- 
werkzeug erfolgt, wobei die Rotationsachse quer zur Spin- 
delachse steht. Dabei wird der Umfang des Werkstiickes 
durch die Schneiden des Frasers bearbeitet, indem das 
Werkstiick um die Spindelachse mittels Spannvorrichtung, 20 
die in der Regel ein Backenfutter ist, gedreht wird. In Ab- 
hangigkeit davon wird der Fraser jeweils in X- und Y-Achs- 
richtung mitbewegt. Dabei muB die Lange des Frasers bzw, 
die Ausgrabung eines Frasersupportes so bemessen sein, 
daB die Bearbeitungsstellen an den Werkstiickflachen er- 25 
reichbar sind. Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist es, daB . 
ein hoher technischer Aufwand notwendig ist, um kompli- . 
ziert geformte Werkstiicke zu bearbeiten bzw.' uni kompli- 
ziert geformte Konturflachen an Werkstiicken herzustellen. . 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Bear- 30 
beiten von Weiicstiicken mittels Dreh&asen, wobei das 
Werkstiick in einer elektromotorisch angetriebenen Haupt- 
spindel einer Drehmaschine mittels einer Spiannvorrichtung 
gespannt und um die Spindelachse der Hauptspindel dre- 
hend gelagert ist, und als Werkzeug ein durch eine elektro- 35 
motorische Spindel angetriebenes Fraswerkzeug dient, des- 
sen Rotationsachse quer zur Spindelachse der Hauptspindel 
steht, zu entwickeln, bei der mit verringertem technischen 
Aufwand kompliziert geformte Werkstiicke bearbeitet bzw. 
kompliziert geformte Konturflachen an Werkstiicken herge-. 40 
stellt werden konnen. 

ErfindungsgmaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB 
das Fraswerkzeug durch eine ParaUelkinematik mit dem 
Werkstiick in EingrifF bringbar angeordnet ist, wobei die 
ParaUelkinematik aus einer Grundplatte, aus einer Aufnah- 45 
meplatte fiir das Fraswerkzeug mit der Spindel und aus min- 
destens aus drei Streben besteht, die in ihrer Lange elektro- 
nisch gesteuert verstellbar sind und jeweils mit einem Ende 
an der Aufnahmeplatte und mit dem anderen Ende an der 
Grundplatte angelenkt sind.- 50 

Von Vorteil ist es, wenn die Spindel eine Hochgeschwin- 
digkeitsfrasspindel ist. In einer Ausfiihrung der Erfindung 
ist die ParaUelkinematik mit ihrer Grundplatte ortsfest im 
Arbeitsraum der Drehmaschine angeordnet. Vorwiegend zur 
Bearbeitung von dreidimensionalen Konturen an stangen- 55 
formigen Werkstiicken ist die Parallelkineniaiik im Arbeits- 
raum der Drehmaschine durch einen Antrieb in Z-Achsrich- 
tung verfahrbar angeordnet. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels niiher erlautert. 60 

In der dazugehorigen Zeicbnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darsi.ellung einer Parallelkine- 
maiik, 

Fijj;. 2 cine scheniaiische Darsiellung einer orisfesien Par- 
allelkineniaiik ini Arbeitsraum einer Drehmaschine und 65 

Fit;. 3 cine schematische Darsiellung einer vcrfahrbaren 
ParaUelkinematik im Arbeiisraum einer Drehmaschine. 

In Fij». 1 isl eine Parallelkinemaiik 7 dargestellL Sic be- 



steht aus einer Grundplatte 4, aus einer AufnahmepkvV.e 3 
fur ein Fraswerkzeug 6 mit einer Spindel 2, die im vorlic: 
genden Ausfiihrungsbeispiel eine Hochgeschwindigkeits- 
frasspindel ist, und aus drei Streben 1, die in ihrer Lange 
elektronisch gesteuert verstellbar sind und jeweils mit einem 
Ende an der Aufiiahmeplatte 3 und mit dem anderen Ende 
an der Grundplatte 4 angelenkt sind. Die Fig. 2 zeigt die Par- 
aUelkinematik 7 in einem Arbeitsraum einer Drehmaschine, 
wo sie ortsfest angebracht ist, Diese Anordnung der Paral- 
lelkinemaiik 7 wird vorwiegend zur Bearbeitung von Frei- 
formflachen an Werkstiicken 8 benutzt, die Futterdrehteile 
sind, Zur Bearbeitung von dreidimensionalen Konturen an 
stangenfbnnigen Werkstiicken 8 kommt vorwiegend eine 
Anordnung der ParaUelkinematik 7 zum Einsatz, bei wel- 
cher die Parallekinematik 7, wie Fig. 3 zeigt, durch einen 
Antrieb 5 im Arbeitsraum der Drehmaschine in Z-Achsrich- 
tung verfahrbar angeordnet ist. Mit der ParaUelkinematik 7 
ist es iiber die in ihrer Lange elektronisch gesteuerten ver- 
steUbaren Streben 1 mogUch, das Fraswerkzeug 6 in Spinde- 
lachsrichtung zu verfahren und es so zu positionieren, daB 
das Fraswerkzeug 6 stets senkrecht zur bearbeitenden Ober- 
flache des Werkstiickes 8 steht. 

AufsteUung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Streben . 

2 Spindel • • ' 

3 Aufnahmeplatte 

4 Grundplatte 
SAntiieb 

6 Fraswerkzeug 

7 ParaUelkinematik 

8 Werkstiick 

. ' Paten tanspruche 

1. Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstiicken mit- 
. tels Drehfrasen, wobei das Werkstiick in einer elektro- 
motorisch angetriebenen Hauptspindel einer Drehma- 
schine mittels einer Spannvorrichtung gespannt und 
um die Spindelachse der Hauptspindel drehend gela- 
gert ist, und als Werkzeug ein durch eine elektromoto- 

. rische Spindel angetriebenes Fraswerkzeug dient, des- 
sen Rotationsachse quer zur Spindelachse der Haupt- 
spindel steht, dadurch gekennzelchnet, daB das Fras- 
werkzeug (6) durch eine ParaUelkinematik (7) mit dem 
Werkstiick (8) in Eingriff bringbar angeordnet ist, wo- 
bei die ParaUelkinematik (7) aus einer Grundplatte (4), 
aus einer Aufnahmeplatte (3) fiir das Fraswerkzeug (6) 
mit der Spindel (2) und aus mindestens drei Streben (1) 
besteht, die in ihrer Lange elektronisch gesteuert ver- 
steUbar sind und jeweils mit einem Ende an der Auf- 
nahmeplatte (3) und mit dem anderen Ende an der 
Grundplatte (4) angelenkt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spindel (2) eine Hochgeschwindig- 
keitsfrasspindel ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ParaUelkinematik (7)^ mit ihrer 
Grundplaiie (4) onsfest im Arbeitsraum der Drehma- 
schine angeordnel ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ParaUelkinematik (7) im Arbeitsraum 
der Drehmaschine durch einen Antrieb (5) in Z-Achs- 
richtunc verfahrbar ansieordnei ist. 
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